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(57) Abstract: Disclosed is a method for producing bearing shells, according to which blanks are produced from a strip material, 
whereupon said blanks are transfonned into bearing shells and the bearing shells are provided with a lubricating layer (6). In order to 
be able to create a mark in an area that is visible once the bearing shell has been mounted, at least one engraved mark (7) is introduced 
into the interior surface of the blank or the bearing shell within a strip-shaped region located below the partial area (2) before the 
lubricating layer (6) is applied. The depth and width of said engraved mark (7) are selected such that the contour of the engraved 
mark (7) is maintained once the lubricating layer (6) has been applied. 
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Verolientlicbt: 

— mU intemationalem Recherchenbericht 

2Mr Erklantng der ZweibucJistaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
. des and Abbreviations") am Anfang jeder regtddren Ausgabe der 
PCT'Gazfitte verwiesen. 



(57) Zusainmenfassung: Es wird ein Verfahren zur HersteJ]ung von LagerschaJen beschrieben, bei dem Rohlinge aus einem Band- 
materia] gefertigt werden, anschliessend diese Rohlinge in Lagerschalen umgeformt werden und abschliessend diese Lagerschalen 
mit einer Gleitschicht (6) versehen werden. Um eine Markierting in einem nach dem Einbau der Lagerschale sichtbaren Bereich 
anbiingen zu konnen, ist vorgesehen, dass vor dem Aufbringen der Gleitschicht (6) innerhalb eines streifenformigen Bereichs unier- 
halb derTeilflache (2) mindestens eine Mariderongseinpragung (7) in die Innenflache des Rohlings oder der Lagerschale eingebracht 
wind, wobei die Tiefe und die Breitenerstreckung der MarkiemngseinprSgang (7) so gross gewahlt werden, dass die Kontur der Mar- 
kiemngseinprSgung (7) nach dem Aufbringen der Gleitschicht (6) erhalten bleibt. 



